OK Tubrodur 14.70

Onveédo

Altalanos leiras

Portoltéses felrakd hegesztéhuzal. Varratféme
durvaszemcsés kromkarbidokat tartalmaz nagy
mennyiségben. Legjellegzetesebb alkalmazasai:
banyagépek, féldmunkagépek, beton- és

aszfaltbontégépek dolgozé éleinek javitd- és allagmegdvd
felhegesztése.

Védégaz (MSZ EN 439)

FCAW

Besorolas

DIN 8555
EN 14700

MF-10-GF-55-GTZ
TZFe14

Jovahagyasok
Nincs

Varratfém atlagos vegyi osszetétele, %

Onvéds
C Si Mn Cr P S
Polaritas 3-4 0,3-0,6 0,6-1,2 19-23 0,03 0,03
DC+
Mo V
3-4 0,3-0,6
Varratfém altalanos mechanikai jellemzoi
Keménység (hegesztett allapotban)
50-60 HRC
Megmunkalhatésag
Csak koszoruléssel
Abrazids ellenallas
Kivald
Kopasallésag magas hémérsékleten
Nagyon j6
Korréziéallosag
Nagyon j6
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziiltség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
1.6 200 400 20 2.5 8 2.8 11.0 24 35

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtéomeg / 1 6ra ividé
V = Elétolasi sebesség



